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(7?) Anmelder: 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Niederdruckgasentladungsiampe 

(57) Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur eine 
etnseitig gesockelte Niederdruckgasentladungslampe mit 
einem bifilar gewickelten Entladungsrohr eine den Quecksil- 
berdampfdruck regulierende Kuhfstelle zu schaffen. 
Das bifilar gewickelte Entladungsrohr hat einen geraden 
Verbindungssteg, der in seiner Mine eine Aufweitung auf- 
weist. Diese Aufweitung zeigt eine Hohe von 1,2 bis 1,5, eine 
Breite von 0,8 bis 1.6 und einen Durchmesser von 1,4 bis 2 
des Durchmessers des Verbindungssteges. 
Die Erfindung findet bei etnseitig gesockelten Kompakt- 
leuchtstofflampen Anwendung. 

Durch Varianten der Windungszahl. der Windungshdhe 
sowie des Entladungsdurchmessers lassen sich Nieder- 
druckgasentladungslampen kompakter Bauform verschiede- 
ner Letstungsklassen mit einer nahezu kugelsymmetrischen 
Lichtverteilung realisieren. 
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@ Erfinder: 

Krzenziessa, Siegfried, 0-1 120 Berlin, DE; WeiBer, 
Wolfgang, 0-1 170 Berlin, DE; Trotz, Joachim, 0*1614 
Zernsdorf, DE;2irkel, Helmut, 0-1 170 Berlin, DE 



Q 



1 

bcschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Niederdruckgasentla- 
dungslampe mit einem EntladungsgefaB aus einem bifi- 
lar gewickelten Entiadungsrohr. 

Mit einem derartigen EntladungsgefaB ist es leicht 
moglich, eine gedrungene, sich den Abmessungen der 
Gluhlampe annahernde K.ompaktleuchtstofflampe mit 
einseitiger Sockellage herzustellen. 

Es sind derartige Niederdruckgasentladungslampen 
in der DE-OS 29 42 846, der DE-OS 31 06 892 und der 
DD-PS 2 12 843 beschrieben. Durch mehrfaches Biegen 
des Entladungsrohres wird eine kompakte Bauform er* 
reicht. Bei einigen Lampenkonstruktionen sind die 
rnehrfach gebogenen EntladungsgefaGe noch von einem 
AuBenkoiben umgeben. 

Es ist allgemein bekannt, daO sich in der Quecksilber- 
niederdruckentladung der pptimale Dampfdruck nach 
der kaltesten Stelle des EntladungsgefaBes richtet 

Bei einer Kompaktlampe mit gebogenen und geraden 
Rohrabschnitten von annahernd gleichem Querschnitt, 
insbesondere mit U-formig, kreisformig oder spiralfor- 
mig gebogenen Rohren, befindet sich die kalteste Stelle 
in den Bogenteilen des Entladungsrohres. Don konden- 
siert das im OberschuB vorhandene Quecksilber und 
fuhrt zur Minderung des Lichtstromes. Da bei Kom- 
pakt-Leuchtstoffiampen die Wandtemperatur in den 
Bogen zur Einstellung eines optimalen Quecksilber- 
partialdruckes oft noch zu hoch liegt, fuhrt das zu einer 
weiteren Minderung des Lichtstromes. 

Zur Beseitigung dieses Mangels werden in der DE-OS 
29 42 846 zusatzliche JCiihlstellen in Form einer Ausstul- 
pung im U-formigen Teil des EntladungsgefaBes be- 
schrieben. Zur weiteren Kuhlung wird eine Warme- 
schutzscheibe zwischen Ausstiilpung und Entladungs- 
* rohr angebracht Diese Anbringung der Kuhlscheibe er- 
fordert einen zusatzlichen hohen technologischen Ferti- 
gungsaufwand. 

Der im Anspruch 1 angegebencn Erfindung liegt die 
Aufgabe zugrunde, fur eine einseitige gesockelte Nie- 
derdruckentladungslampe mit einem bifilaren gewickel- 
ten Entiadungsrohr eine den Quecksilberdampfdruck 
reguiierende Kuhlsteile zu schaffen. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, 
daB das bifilar gewickelte Entiadungsrohr einen im we- 
sentlichen geraden Verbindungssteg besitzt, der in sei- 
ner Mitte eine Aufweitung aufweist Die Elektrodenen- 
den des Entladungsrohres sind parallel zur Mittelachse 
des EntladungsgefaBes angeordnet. Das Entiadungsrohr 
besitzt im wesentlichen eine gleichbleibende Steigung 
und weist eine Ovalitat auf, wobei sich das Verhaltnis 
der Haupt- und Nebenachse des annahernd eiliptischen 
Querschnitts wie 1,2 : 1 verhalt und die Hauptachse an- 
nahernd parallel zur Lampenachse ver&uft Der Verbin- 
dungssteg hat einen annahernd kreisformigen Quer- 
schnitt und ist im wesentlichen im rechten Winkel zur 
Mittelachse des EntladungsgefaBes angeordnet 

ErfindungsgemaB ist die Geometrie der Aufweitung 
in Abhangigkeit vom Durchmesser des Verbindungsste- 
ges derart festgeiegt, daB der Querschnitt der Aufwei- 
tung das 1,5- bis 4fache des Querschnittes des Verbin- 
dungssteges betragt und der Durchmesser D3 der For- 
mel 



entsprich. ad daB die Hohe h % der Aufweitung immer 
groBer als D3 ist. -. * 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 
5 schrieben. 

Eszeigt 

Fig. 1 schematisch eine erfindungsgemaB hergestellte 
Niederdruckgasentladungslampe mit einem bifilar ge- 
wickelten Entiadungsrohr, 

10 Fig. 2 eine weitere Ansicht der erfindungsgemaBen 
Niederdruckgasentladungslampe nach Fig. 1. 

Die nach Fig. 1 und 2 schematisch gezeigte erfin- 
dungsgemaBe Niederdruckgasentladungslampe besteht 
aus einem EntladungsgefaB, das aus einem einzigen bifi- 

15 lar gewickelten Entiadungsrohr 1 hergestellt ist 

Das Entiadungsrohr hat eine gleichbleibende Stei- 
gung, eine Ovalitat von 1,15 und zwei abgewinkelte, 
parallel zur Lampenachse 2 des EntladungsgefaB liegen- 
de Elektroden 3 f 4. Der Verbindungssteg 5 des Entla- 

20 dungsrohres ist gerade und hat in seiner Mitte eine Auf- 
weitung 6. Diese Aufweitung hat im beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispiel folgende geqmetrische Abmessungen: 
Die Hohe h der Aufweitung 6 betragt das l,3fache des 
Durchmessers Di des Verbindungssteges." 

25 Der Durchmesser D2 ist groBer als der Durchmesser D3 
in den Obergangsbogen 7, 8 und dieser wiederum gro- 
Ber als der Durchmesser Di. 

Der Durchmesser D2 ist kleiner als das 2,5fache, und die 
Breite b betragt das Ufache des Durchmessers D\. 
30 Das Entiadungsrohr ist an seiner Innenwand mit einer 
Leuchtstoffschicht beschichtet. 

Der Innendurchmesser D* betragt 10 mm, der Durch- 
messer D5 des beschriebenen EntladungsgefaBes 
55 mm. 

35 Das Entiadungsrohr ist nach bekannter Weise gebo- 
gen und kann sowohl vor als auch nach dem Biegevor- 
gang mit Leuchtstoff beschichtet werden. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen 
darin, daB durch die erfindungsgemaBe Anordnung und 

40 Ausgestaltung der Kuhlsteile die gebogenen Teile des 
EntladungsgefaBes weitgehend frei von einer Quecksil- 
berbelegung bleiben. 

Durch Varianten der Windungszahl, der Windungs- 
hohe des EntladungsgefaBdurchmessers so wie des Ent- 

45 ladungsrohrdurchmessers lassen sich Niederdruckga- 
sentladungslampen kompakter Bauform verschiedener 
Leistungsklassen mit einer nahezu kugelsymmetrischen 
Lichtverteilung realisierea 

50 Aufstellung der Bezugszeichen: 

1 EntladungsgefaB 

2 Lampenachse 

3; 4 Elektrodenenden 
55 5 Verbindungssteg 
6 Aufweitung 
7; 8 Obergangsbogen 
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Patentanspruche 

1. Niederdruckgasentladungslampe mit einem Enr 
ladungsgefaB aus einem bifilar gewickelten Entla 
dungsrohr, dadurch gekennzeichnet, daB das bif 
lar gewickelte Entiadungsrohr einen im wesentl 
chen geraden Verbindungssteg besitzt, der in seine 
Mitte eine Aufweitung aufweist, und daB die Elefe 
trodenenden parallel zur Lampenachse des Enth 
dungsgef&Bes angeordnet sind 



' 3 . 

?.* Niederdruckgasentladungslam, ,iach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB das Entladungsge- 
•faB im spiralformigen Teil im wesentlichen eine 
gieichblejbende Steigung besitzt, cine Ovalitat auf • 
weist, wobei sich das Verhaltnis der Haupt- zur 5 
Nebenachse des annahernd eHiptischen Quer- 
schnittes wie 12 : 1 verhalt und die Hauptachse an- 
nahernd parallel zur Lampenachse verlauft 

3. Niederdruckgasentladungslampe nach Anspruch 

1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Verbin- iq 
dungssteg annahernd im rechten Winkel zur Lam- 
penachse des EntladrmgrgetaBtr^airgro 1st 
und der Querschnitt kreisformig ist oder nur unwe- 
sentiich von der Kreisform abweicht 

4. Niederdruckgasentladungslampe nach Ansprii- 15 
chen 1—3, dadurch gekennzeichnet, daB der Quer- 
schnitt der Aufweitung das 1,5- bis 4fache des 
Querschnittes des Verbindungssteges betragt 

5. Niederdruckgasentladungslampe nach Anspru- 
chen 1 —4, dadurch gekennzeichnet, daB der 20 
Durchmesser Dj der Formel 

Dj< DL±^L 

25 

entspricht und daB die Hdhe h der Aufweitung im- 
mer grofier. als D3 ist. 

6. Niederdruckgasentladungslampe nach Anspru- 
chen 1 —5, dadurch gekennzeichnet, daB die Innen- 30 
wand des EntladungsgefaBes mit Leuchtstoff be- 
schichtet ist. 

7. Niederdruckgasentladungslampe nach Anspru- 
chen 1 bis, 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Durchmesser D4 des Entladungsrohres des Entla- 35 
dungsgefaBes zwischen 8 mm und 16 mm betragt. 
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